X-Serie E!mo
WITTIG Drehschieber Gas Rietschle

A Gardner Denver Product




X-L G WITTIG

X-RVA G WITTIG

Frischdlgeschmierte Drehschieber-Kompressoren

X-RO G WITTIG

Olumlaufgeschmierte Drehschieber-Kompressoren

Drehschieber-Kompressoren
fur Gase

Frischdlgeschmierte
Drehschieber-Kompressoren

Baureihe X-L G WITTIG

Unsere luftgekiihlten, frischélgeschmierten Drehschieber-Kom-
pressoren mit Volumenstromen von 120 bis 540 m%h basieren auf
dem bewahrten Drehschieber-Prinzip. Sie werden als Kompakt-
einheiten auf einem verwindungssteifen Grundrahmen geliefert.
Alle gleitenden Teile werden kontinuierlich durch eine automatische
Schmiervorrichtung mit Ol versorgt.

Baureihe X-RVA G WITTIG

Die Drehschieber-Kompressoren X-RVA G WITTIG mit einem
Volumenstrom von 505 bis 5.262 m3%h sind wassergekihlt und
frischélgeschmiert. Zur Kiihlung kann wahlweise Frischwasser
oder Druckumlaufwasser verwendet werden. Sie werden als
Kompakteinheiten auf einem verwindungssteifen Grundrahmen
geliefert.

Vorteile auf einen Blick

e 120 bis 5.262 m®h e Fundamentlose Aufstellung
e Lange Lebensdauer e Hohe Verfligbarkeit
e Wartungsarm e ATEX Kategorie 2

Olumlaufgeschmierte
Drehschieber-Kompressoren

Baureihe X-RO G WITTIG

Die 6lumlaufgeschmierten Drehschieber-Kompressoren mit Volumen-
strdmen von 342 bis 2.930 m3/h arbeiten bei der Verdichtung von
Gas in héchstem MaBe betriebssicher. Die X-RO G WITTIG sind
wassergekuhlt und benétigen keine separate Nachkihlung.

Vorteile auf einen Blick

e 342 bis 2.930 m®/h e Wartungsarm

e Vibrationsarm e Zuverlassiger Betrieb
e Fundamentlose Aufstellung ¢ ATEX Kategorie 2



Produktubersicht

Frischélgeschmierte Drehschieber-Kompressoren

X-L GWITTIG

Volumenstréme von 120 bis 540 m3/h, Driicke bis 2,5 bar (g),
Antriebsleistung von 10 bis 40 kW. Die Drehschieber-Kompressoren
sind einstufig und luftgekihlt. Der Antrieb erfolgt durch Drehstrom-
motoren (bei Bedarf explosionsgeschutzt) liber elastische
Kupplungen oder Keilriemen.

X-RVA G WITTIG

Volumenstréme von 505 bis 5.262 m3/h, Driicke bis 2,5 bar (g),
Antriebsleistung von 33 bis 315 kW. Die Drehschieber-Kompres-
soren sind wassergekihlt und frischdlgeschmiert. Das Kihlsystem
wird mittels eines Stromungswachters tiberwacht. Der Antrieb
erfolgt durch Drehstrommotoren (bei Bedarf explosionsgeschiitzt)
Uber elastische Kupplungen.

Olumlaufgeschmierte Drehschieber-Kompressoren

X-RO G WITTIG

Volumenstréme von 342 bis 2.930 m?3/h, Driicke bis 10 bar (g),
Antriebsleistung von 45 bis 355 kW. Die Drehschieber-Kompres-
soren sind einstufig und luft- oder wassergekuhlt. Sie haben einen
geringen Gerduschpegel und sind auf Wunsch mit einer Schall-
dadmmhaube lieferbar. Der Antrieb erfolgt durch Drehstrommotoren
(bei Bedarf explosionsgeschiitzt).




Technische Daten

Leistungsbereich

#
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Funktionsprinzip

X-LG

X-RVA

X-RO

Bewegliche Rotorschieber, die einen sichelférmigen Arbeitsraum in Zellen
mit sich veranderndem Volumen unterteilen, werden im Betrieb durch die

Gas- und Fliehkrafte an die Gehdusewand des Verdichtungsraums gedriickt.
So wird das Gas angesaugt, verdichtet und ausgestoBen. Dabei kommt dem

Rotorschieber zugleich eine groBe Bedeutung als abdichtendes Element zu:

wahrend er durch Masse- und Gaskréfte in Richtung Gehdausewand gedriickt wird,
bewirkt der Druck, der durch den Rotorschlitz unter dem Schieber aus-

geubt wird, eine kontinuierliche Abdichtung. Wir sprechen hier
auch von einer aktiven Abdichtung, éhnlich der Federvor-
spannung eines Kolbenrings. Das wesentliche Merkmal
dieses Prinzips ist die Tatsache, dass der Rotorschieber

keinen direkten Kontakt mit der Gehdusewand hat:
vielmehr bewegt er sich auf einem hydrodynamischen
Gleitfilm. Das Ol wird an die Gehduseinnenwand ge-
schleudert und bildet vor dem Schieber ein Olpolster.
Es entsteht ein dynamischer Schmierfilm, der den
Kontakt zwischen Gehduse und Schieber verhindert
(Aquaplaningeffekt). Deshalb entsteht absolut

kein VerschleiB.
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. Anwendungsbeispiele

Deponiegasforderung
Druckerhéhung fiir Blockheizkraftwerke

Faulgaseinpressung in Kldaranlagen
und Biomiill-Vergdrungsanlagen

Faulgasspeicherung in Kléranlagen

- & Gasdruckerhéhung fiir Gasmotoren
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Verdichtung von Koksofengas,
Gicht- und Erdgas in Niederdrucknetzen

Verdichtung von Prozessgasen
oder Gasgemischen




Elmo Technologien fur alle
Rietschle Vakuum- und Druckanwendungen

A Gardner Denver Product
F-Serie Radial
G-Serie Seitenkanal
L-Serie FlUssigkeitsring
V-Serie Drehschieber
R-Serie Walzkolben
C-Serie Klaue
S-Serie Schraube
X-Serie Systeme

www.gdwittig.de
er.de@gardnerdenver.com
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